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OD STAZYSTY ZE SZKOtY TECHNICZNEJ
DO MIEDZYNARODOWEGO EKSPERTA

Pierwszy raz o firmie Promeco ustyszatam w 2004 roku, bedgc uczennicg klasy o profilu
montazowym w firskiej Szkole Zawodowej Satakunta. Miatam tam zajecia z zakresu
elektryki oraz technologii maszynowych i metali, a firma Promeco oferowata dobre
mozliwosci odbycia stazu w obu z tych dziedzin. Zostatam wybrana jako stazystka do
fabryki Pansia w Kankaanpaad w Finlandii, gdzie odbytam szkolenie z naciskiem na kwestie
zwigzane z elektryka.

Najpierw pracowatam pod scistym nadzorem bardziej doswiadczonych pracownikow,
ktorzy pomogli mi nie tylko w wykonywaniu zadan, ale tez w przystosowaniu sie do
codziennych zaje¢ w zaktadzie. Kiedy firma Promeco uruchomita jednostki produkcyjne,
zostatam przeszkolona na asystentke projektu. W tym czasie nadal pracowatam w
nocy, bo w dzien studiowatam. Wiosna 2005 roku zostatam zatrudniona w Promeco na
petny etat, a lato spedzitam, zajmujac sie gtdwnie logistyka, czyli na przyktad obstuga
transportu i dostaw materiatow.

Jednostki produkcyjne przejety czesc¢ zadan i mogtam skoncentrowac sie na
weryfikowaniu i sktadaniu zamowien jednostek, pozyskiwaniu i kontrolowaniu materiatow,
planowaniu pracy i produkcji oraz kontaktach z klientami. Na poczatku musiatam sie duzo
nauczyc, jednak z biegiem czasu powstaty standardy dotyczace procesdw, a ja nabratam
doswiadczenia, zaczetam wiec zajmowac sie planowaniem rowniez dla innych klientow.

Zweryfikowatam swoj pierwotny plan, ktéry zaktadat kontynuacje studiow inzynierskich.
Catkowicie poswiecitam sie pracy, jednak kiedy zadania zawodowe staty sie bardziej
rutynowe, postanowitam podjg¢ weekendowe studia w Centria University of Applied
Sciences. Udato mi sie pogodzic¢ prace i nauke. Wykorzystywatam w szkole praktyczne
przyktady z pracy, a zadania wykonywane w zaktadzie daty mi dobre podstawy do
¢wiczen na uczelni. Dtugie godziny poswiecone na nauke zaowocowaty uzyskaniem tytutu
inzyniera automatyki w uniwersyteckim programie zarzadzania technologicznego.

Moje studia opdznity sie z powodu nowych wyzwan w firmie Promeco. Przeniostam

sie z fabryki Pansia do fabryk Jamijarvi i Hddmenkyrd, nalezgc do grupy projektowej,

w ktorej odpowiadatam za opracowanie nowych procesow przetwarzania, zakupow,
planowania produkcji i rozliczania zamowien oraz przekazywanie pracownikom wiedzy na
temat nowych modeli operacyjnych. Zadanie to pozwolito mi lepiej zrozumie¢ wzajemne
zaleznosci miedzy roznymi czesciami projektu.

Po zakonczeniu tego projektu przeniostam sie na rok do polskiej fabryki w Goscicinie,

aby pomoc jej pracownikom przyspieszyc¢ produkcje. W Polsce dobrze poznatam
gospodarke magazynowa, finanse firmy i obliczenia kosztow. Uswiadomitam tez sobie,
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ze niepotrzebnie martwitam sie, ze bede musiata rozmawia¢ w pracy po angielsku.
Najtrudniej byto zaczac! Najwazniejsza rzecza, jakiej nauczytam sie w ciggu tego roku,
byto skuteczne dziatanie w innej kulturze.

Bogatsza w doswiadczenie wrocitam do Finlandii i zaczetam prace jako uzytkownik
prowadzacy systemu ERP w Finlandii. Dowiedziatam sie wiec duzo wiecej o utrzymaniu
systemu i zwigzanych z tym parametrach. Zarzadzatam raportami zarzadu firmy i w razie
potrzeby przygotowywatam nowe, dzieki czemu poznatam funkcjonowanie jednostek
produkcyjnych na poziomie korporacyjnym. Mogtam tez przyjrzed sie wspomaganemu,
sprawnemu systemowi produkcyjnemu i petnemu zakresowi proceséow w jednostce
Promeco Vaasa.

Dzi$ jestem dyrektorem ds. planowania produkcji i pracy w jednostce Pansia i — mimo ze
wykonuje swojg prace od ponad dziesieciu lat — codziennie ucze sie czegos nowego.
Sini Hakkio
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